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FILETTATURE  DI  TUBAZIONI 
per accoppiamento A TENUTA SUL FILETTO

estratto UNI ISO 7/1 Dimensioni e tolleranze sostituisce UNI 339
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Dimensioni delle filettature 1) dimensioni in mm

Tolleranza  3)

+  e -
T2 / 2

Tolleranza
+  e -
T1 / 2

≅ numero
di passi

SCOPO E CAMPO DI APPLICAZIONE: 
Queste filettature si applicano ai tubi filettati, alle rubinetterie e a tutti i raccordi destinati all'accoppiamento con tubi filettati.
Per assicurare la tenuta sul filetto, può essere inserito nel giunto un appropriato materiale di tenuta.
La filettatura 1 1/16 è data per accoppiamenti di tubi con macchine od apparecchi (vedere UNI ISO 1179): non è previsto un
tubo corrispondente a questa filettatura.
La UNI ISO 7/2 considera il controllo di queste filettature (verifica con calibri). Per le filettature di tubazioni con
accoppiamento non a tenuta sul filetto, vedere UNI ISO 228/1.

CONFRONTO tra UNI 339 e UNI ISO 7/1:

ESEMPIO DI DESIGNAZIONE secondo UNI ISO 7/1- filettatura da 1 1/2: 
p= parallela(cilindrica)
c = conica

FILETTATURE  DI  TUBAZIONI 
per accoppiamento A TENUTA SUL FILETTO

estratto UNI ISO 7/1 Dimensioni e tolleranze sostituisce UNI 339
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Diametri (di base) 
nel piano di misura

Lunghezza di misura
(distanza dal piano di misura alla

estremità del tubo)
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per 
lunghezza 

nom,
di misura

per 
lunghezza 
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Tolleranza
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Lunghezza filettatura utile 
del tubo 2) almeno uguale a:
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Esterno
(diametro
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d
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d2

Nocciolo

d1

nom,
(no
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le)

max, min,

1) le dimensioni principali sono state convertite in mm sulla base di 1 inch ( pollice ) = 25,4 mm, partendo dal numero di
filetti per pollice che determina il passo P, dalla formula h 0,640 327 P (Profondità = Altezza del filetto) e dal diametro
esterno nominale sul piano di misura. 
Si sono quindi dedotti il diametro medio del filetto sottraendo dal diametro esterno 1 volta la quota h e il diametro di
nocciolo sottraendo dal diametro esterno 2 volte la quota h. 
La lunghezza di misura, le tolleranze e la tolleranza di accoppiamento sono state calcolate direttamente
Le altre lunghezze del prospetto sono state ricavate sottraendo o sommando le tolleranze o la tolleranza di
accoppiamento alla lunghezza di misura.
Le tolleranze e la tolleranza di accoppiamento sono espresse in mm ed in numero di passi.

2) La disposizione del pezzo filettato internamente deve essere tale da consentire l'avvitamento della filettatura estena fino
ad una lunghezza minima di filettatura utile data nella colonna 16. Le filettature interne passanti possono avere una
lunghezza ridotta di filetttaura utile non minore dell' 80% dei valori della colonna 17.

3) Per i raccordi a filettatura cilindrica, calcolare le tolleranze sul diametro equivalente a quelle delle colonne 13 e 14 ( 1/16
delle tolleranze sulla lunghezza della colonna 13).

Filettatura interna Cilindrica Filettatura di tubazione UNI ISO 7/1 - Rp 1 1/2
Conica    Filettatura di tubazione UNI ISO 7/1 - Rc 1 1/2

Filettatura esterna E' sempre Conica           Filettatura di tubazione UNI ISO 7/1 - R   1 1/2

≅ numero
di passi

≅ numero
di passi

Filettatura

Designazione UNI 339
UNI ISO 7/1

Interna cilindrica
Gj  1 1/2
Rp 1 1/2

Interna conica
Gc  1 1/2
Rc 1 1/2

Esterna (sempre conica)
Gc  1 1/2
R    1 1/2


